

1. Generalità

Protezione anticorrosiva adatta per impiego ESTERNO in classe di corrosività ___________ con durabilità H (15-25 anni) secondo UNI EN ISO 12944 mediante VERNICIATURA A POLVERE.
2. Verniciatura a polvere

Verniciatura a polvere in conformità alla norma UNI EN ISO 12944 per classe di corrosività ______, con l’impiego di vernici in polvere poliestere TGIC free Qualicoat 1 o superiori in grado di offrire un’eccellente durabilità all’esterno ed un’ottimale ritenzione del colore. Spessore finale film superiore a 140 micron. Conversione chimica dello strato di acciaio mediante trattamento nanoceramico. Il ciclo di verniciatura si compone di:
1. PREPARAZIONE CHIMICA: Lavaggio e conversione superficiale con processo nanoceramico, in modo da creare uno strato inorganico molto stabile e di grande compattezza per garantire elevate prestazioni di adesione della vernice nel tempo.
2. APPLICAZIONE POLVERI: la polvere impiegata risponde pienamente alle normative di BS6496:1984, BS6497:1984, Qualicoat Classe 1 o superiori.

3. COTTURA IN FORNO, alla temperatura indicata dalle specifiche tecniche della polvere utilizzata (es. 160-200°C), verificata mediante strumento, fino a completa polimerizzazione.

3. Manutenzione ordinaria e straordinaria del film verniciante
Il primo intervento manutentivo straordinario è per norma previsto al grado di arrugginimento Ri3 secondo ISO 4628-3.
Per quanto riguarda la manutenzione ordinaria viene fornito il manuale di manutenzione del film verniciante.
4. Qualità, sicurezza e sostenibilità ambientale del trattamento
Al fine di promuovere e sostenere processi sostenibili, i trattamenti dovranno essere eseguiti in aziende con certificazione di sistema Qualità (ISO 9001), Ambiente (ISO 14001), Sicurezza (ISO 45001), operanti su siti produttivi registrati EMAS. 

I trattamenti devono essere stati sottoposti a studio del ciclo di vita (LCA) e disporre di Dichiarazione Ambientale di Prodotto EPD.

5. Documentazione 
Il trattamento dovrà essere accompagnato da:

· Dichiarazione di conformità secondo ISO 17050-1 

· Dichiarazione di Prestazione DOP 
· Dichiarazione Ambientale di Prodotto – EPD
· Manuale di uso e manutenzione 

· Istruzioni per ritocchi e ripristini 

· Test Report con indicazione spessori trattamento (da richiedere in ordine) 

CICLO PROTETTIVO PER MANUFATTI IN ACCIAIO MEDIANTE VERNICIATURA A POLVERE












